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Principales subproductos
generados por el olivar: como
aplicarlos para mejorar la eficiencia
energetica en las almazaras

1 olivar es generador de un volu-

men importante de subproductos

susceptibles de ser valorizados
energéticamente. Entre ellos cabe citar
los siguientes:

-Restos de podas, tanto fraccion fina o
“ramon”, como gruesa o “lena” generados
en la explotacion agricola como conse-
cuencia del proceso de poda, normal-
mente cada 2 anos, y en una cantidad
que puede situarse en el orden de 1,75
t/ha. suelen ser astillados y depositados
en el terreno como aporte organico y
también quemados directamente a cielo
abierto con el objetivo de eli-
minarlos rapidamente de la
explotacion para evitar la pro-
pagacion de plagas como el
llamado “barrenillo”. También
es una biomasa utilizada en
plantas de generacion de
energia eléctrica mediante
combustion.

-“Hojin” y restos de pequenas
ramas en el patio de la alma-
zara como consecuencia de las

operaciones de limpieza del parauior
termices

fruto. Suelen ser eliminados
directamente o bien aprove-
chados como alimento para
ganado o como codigestato en
plantas de compostaje junto
con otros subproductos como
orujo y estiércol animal.
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-“Hueso de aceituna” extraido directa-
mente de la corriente de orujo en la alma-
zara. A pesar de no ser un biocombustible
de calidad para usos térmicos por su ele-
vada humedad y su contenido en pulpa y
finos, es comercializado directamente para
fines térmicos. En algunas ocasiones es
utilizado como materia prima en indus-
trias productoras de biomasa en las que,
previo secado y limpieza, se genera un
hueso de almazara limpio, apto para siste-
mas de calefaccion en los ambitos domés-
tico y terciario. El porcentaje en materia
solida del orujo es de aproximadamente el
13%:
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-“Orujo graso y humedo” procedente
del proceso de obtencion del aceite de
oliva, también denominado “alperujo”. Se
genera también en la almazara en un por-
centaje aproximado del 80% en peso de
la aceituna. Su destino final suele ser el
deshuesado, el llamado “repaso” para la
extraccion de aceite residual por medios
mecanicos, y su envio a la extractora de
aceite de orujo para la obtencion de acei-
te de orujo de oliva, el cual debe ser refi-
nado posteriormente.

-Orujo extractado o seco, también lla-
mado “orujillo” obtenido como co-pro-
ducto en las industrias de
extraccion del aceite de oru-
jo u orujeras. En general, de
1 tonelada de orujo graso y
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para su empleo en centrales
térmicas de carbon, lo que se
conoce como “co-combus-
tion”. Actualmente, y como
consecuencia de la caida de
las exportaciones y del estan-
camiento de los proyectos de

Restos de podas

nuevas plantas de generacion de energia
eléctrica con biomasa, estd siendo objeto
de estudio para nuevos proyectos como
su conversion termoquimica mediante
gasificacion para la produccion combina-
da de energia eléctrica y térmica.

Por otra parte, la almazara consume una
cantidad importante de energfa eléctrica
para sus procesos productivos, y en
menor medida térmica, la cual es genera-
da con el propio hueso extraido del oru-
jo, si bien como se ha comentado no en
las mejores condiciones de eficiencia
energética, dado que se trata de calderas
en su mayor parte de bajos rendimientos
y de un combustible con un elevado gra-
do de humedad (> 40%), pulpa y de
finos, lo que dificulta la combustion y
contribuye a incrementar los niveles de
emisiones a la atmosfera, sobre todo de
particulas.

Reutilizar subproductos
La pregunta que habria que formularse es

Orujo extractad

y seco u orujillo
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la siguiente: jcémo podrian utilizarse los
subproductos que genera el olivar para
satisfacer, parcial o totalmente, los con-
sumos energéticos térmicos y eléctricos
de una almazara? De esta manera se con-
seguirian reducir costes de explotacién e
impactos al medio ambiente como con-
secuencia de sustituir electricidad de ori-
gen fosil por renovables, en este caso bio-
masa, disminuyendo asi la llamada
“huella de carbono” e incrementando la
competitividad de la almazara como
industria.

Una alternativa, no la inica, podria ser la
basada en emplear astillas procedentes de
los restos de poda como combustible en
una instalacion de gasificacion, tecno-
logia que consiste en someter a la bioma-
sa a un proceso de combustién parcial a
elevada temperatura (unos 1.100 °C) y en
ausencia de oxigeno, lo que permite obte-
ner un gas sintético o “syngas” el cual,
una vez tratado (eliminadas las particu-
las, el agua y los condensados) puede ser
empleado como combustible en un gru-
po moto-generador para la produccion
combinada de energia eléctrica y térmica
en modo “autoconsumo” de acuerdo a la
legislacion actual vigente.

La eléctrica podria utilizarse para cubrir
total o parcialmente la demanda de elec-
tricidad de la almazara (en caso de exce-
dentes podria ser vertida a la red y
comercializada a precios de mercado); y
la térmica (a dos rangos de temperatura,
90° y 450°C de refrigeracion de camisas
y escape de motores respectivamente)
para generar el agua caliente del proceso
(liberando asi hueso humedo para su
venta como biomasa de calidad una vez
seco y limpio), o para el secado de hueso
y el orujo (pre-secado previo a su envio a
la extractora): o, incluso, para la depura-
cion de los efluentes liquidos (aguas de
lavado de almazara y de vegetacion del

fruto) de cara a la obtencion de un pro-
ducto apto para el riego.

Con esta alternativa por un lado se con-
sigue valorizar la fraccion gruesa de los
restos de las podas, que es la que mayor
problemas de gestion esta causando a los
agricultores; y, por otro, autoabastecer
practicamente de energia la almazara,
reduciendo, como ya se ha comentado, la
huella de carbono del aceite de oliva, lo
que le va a permitir competir en merca-
dos mas exigentes con los aspectos liga-
dos a la sostenibilidad.

Ademas de los beneficios economicos,
energéticos y medioambientales, habria
que anadir las ventajas de caracter opera-
tivo y estratégico, al no depender de
fuentes de energia externas y sometidas a
controles y regulaciones lejos del alcance
de los gestores de la almazara. Se trata
pues de un modelo sostenible desde
todos los puntos de vista, no solo medio-
ambiental puesto que depende de recur-
sos locales y autoctonos generados por
los propios olivareros.
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